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NEUER PROZESS REAKTOR

Verarbeitung pulverförmiger

und pastöser Stoffsysteme

       

Die innovative Containeranlage für die Trennung  von 

kommunalen Restmüll, Bohrschlämmen und 

Erdenaufbereitung zeigt besonders die Leistungs-

fähigkeit von Segler. Das Projekt ist ein Lösungsansatz 

für die letzte Ausnahmeregelung der TA Siedlungs-

abfall und der Abfallablagerungsverordnung. Ab dem 

1. Juni 2005 ist die Ablagerung unbehandelter, 

organischer, biologischer abbaubarer Siedlungsabfälle 

nicht mehr zulässig. Das neuartige Verfahren wird die 

Abfallwirtschaft nachhaltig und grundlegend 

verändern. Wurden bisher Abfälle grundsätzlich 

unbehandelt deponiert, können solche Abfälle heute 

verwertet werden. Dabei werden die organischen 

Anteile als Kompost oder Biomasse zur Erzeugung 

regenerativer Energien zurückgeführt, was zu einer 

deutlichen Minderung der deponiebedingten 

Methanemission führt. Mit der Umsetzung des 

komplexen nassmechanischen Trennverfahrens in eine 

Containeranlage hat SEGLER höchste Anspüche an 

planerische und praktische Kompetenz erfüllt. Schon 

heute zeichnet sich eine hohe Nachfrage ab. Höchste 

Qualität, Sicherheit und Präzision ohne Ein-

schränkungen stehen bei der Fertigung der leistungs-

fähigen Anlagen an erster Stelle.                     

Ein weiteres Großprojekt umfasst  die Lieferung von 

vier kompletten Prozess-Misch-Anlagen zum Herstellen 

von Processed Cheese. Zur weiteren Verarbeitung wird 

der vorgemischte Käse in eine UHT-Anlage gepumpt 

und hocherhitzt. Abschließend wird der Käse den 

Verpackungslinien zugeführt. Die Trockenstoffe werden 

von einer voll automatisierten Verwiegeanlage direkt in 

den SEGLER Paddelmischer dosiert. Der Käse als 

Rohmaterial und die Butter werden in 20/25kg Blöcken 

angeliefert und  von dem Paddelmischer zerkleinert.  

Erwärmtes Wasser wird in den Mischer aufgegeben.  

Von dem Paddelmischer wird das so hergestellte 

Rohprodukt in einem SEGLER Schneckenwagen 

zwischengespeichert. Der Schneckenwagen mit Pumpe 

führt den Rohkäse kontinuierlich den UHT-Anlagen zu. 

Der SEGLER Paddelmischer hat eine Leistung von 500 

bis 2000 kg  pro Batch. 

Die gesamte Anlage wird durch eine Reinigungsanlage 

'Clean in Place' (CIP) voll automatisch hygienisch 

gereinigt. Der gesamte Prozess ist mit  einer 

speicherprogrammierbaren Steuerung automatisiert.

Eine Anlage zum Austragen von Kunststoffgranulat aus 

dem Sumpf eines Waschturms bildet eine weitere große

Anlage, die von SEGLER-Förderanlagen gebaut wurde. 

Das Kunststoffgranulat sammelt sich nach dem 

Waschen im Waschturm in der Doppelförderschnecke 

und wird  von dieser durch Zwangsförderung in die 

vordere Sektion der Förderschnecke gefördert. Dort 

wird mit Hilfe von Methanol das Produkt aus der 

vorderen Sektion der Förderschnecke in die 

angeschlossene Austragsleitung  gefördert. Eine 

Rückvermischung des Methanols in den darüber 

befindlichen Waschturm wird dabei weitestgehend 

vermieden.

Durch die besondere Gestaltung dieser Förderanlage ist 

eine effiziente Austrags- und Dosiereinrichtung für 

eine hochexplosive Atmosphäre konstruiert und 

gefertigt worden.    

       

                                                               

KÄSE MISCHUNG

Prozessanlage mit

'CiP - Clean in place'

MÜLLVERWERTUNG

Container-Anlage für nass-

mechanisches Trennverfahren

AUSTRAGS ANLAGE

Kunststoffgranulat aus dem Sumpf

eines Waschturms fördern

W i r  l ö s e n  I h r e  f ö r d e r -  &  p r o z e s s t e c h n i s c h e n  A u f g a b e n .

L E B E N S M I T T E L

C H E M I E

L E B E N S M I T T E L

J u l i 2 0 0 4J u l i 2 0 0 4

Q  U  A  L  I  T  Y

       

n  enger Zusammenarbeit mit dem Deutschen  Lebens-                               

mittelinstitut (DIL) in Quakenbrück, unter der Leitung 

von Herrn Dr. Knoch, wurde ein multifunktionaler, 

kontinuierlicher Prozessreaktor für die Verarbeitung 

pulverförmiger und pastöser Stoffsysteme entwickelt. 

Das DIL zeigt sich für die Entwicklung der 

Steuerungstechnik, das Einbringen der Mikrowellen- 

und Infrarottechnik in den Prozessreaktor, sowie die

Durchführung der experimentellen Arbeiten zum 

Misch- und Trocknungsverhalten des Apparates ver-

antwortlich. SEGLER-Förderanlagen hat den Prozess-

eaktor entwickelt und gefertigt. Hervorzuheben ist 

das Antriebskonzept mit Master- und Slave Schnecken-

wellen. Der Prozessreaktor wird für Versuche im 

SEGLER-Technikum genutzt.
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